
CONCURSO DE ADMISSÃO
AO

CURSO DE FORMAÇÃO

ENGENHARIA DE PRODUÇÃO - 2025/2026

CADERNO DE QUESTÕES

1ª QUESTÃO Valor: 1,0

Ao testar um novo armamento individual, foram obtidas as precisões de tiro apresentadas na tabela
a seguir, para as diversas distâncias do alvo.

Distância (m) Precisão (% de acertos)

2000 80

1500 90

1000 93

500 97

Utilizando regressão linear:

a) apresente a equação da reta;

b) calcule a precisão estimada para 1200 metros, com duas casas decimais.

2ª QUESTÃO Valor: 1,0

Na logística de distribuição de uniformes, quanto mais homogêneo for um grupo no que se refere
ao tamanho das peças de fardamento, mais fácil é a sua distribuição. As Companhias A e B de um
Batalhão, cada uma com 100 soldados, possuem os quantitativos de soldados a seguir, para cada
tamanho de calçado:

Companhia A

Tamanho 40 41 42 43 44

Quantidade 14 17 38 17 14

Companhia B

Tamanho 40 41 42 43 44

Quantidade 16 4 60 4 16

Utilizando fórmulas e conceitos da estatística descritiva, determine qual das companhias possui a
distribuição mais homogênea no que tange ao tamanho dos calçados.
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3ª QUESTÃO Valor: 1,0

Uma fábrica de munições sabe que os quatro tipos de munição que saem de suas linhas de mon-
tagem levam os seguintes tempos para serem confeccionados:

Munição para armamento Tempo (minutos.homem)

Metralhadora 100

Fuzil 80

Pistola 50

Revólver 40

As encomendas para os próximos períodos indicam que o interesse dos clientes por cada tipo
de munição segue um comportamento de demanda desagregada, respectivamente, na proporção
1:2:4:8. A fábrica trabalha 40 horas por semana e possui 26 funcionários nas linhas de montagem.

Com base no exposto:

a) calcule a capacidade de produção de munições por semana;

b) supondo que a demanda para as próximas semanas será de 1320 munições por semana, calcule
quantas horas semanais cada funcionário das linhas de montagem terá que fazer semanalmente
para atender a todos os pedidos.

4ª QUESTÃO Valor: 1,0

O setor de usinagem de um Arsenal está com cinco trabalhos aguardando processamento de
acordo com a seguinte tabela (valores em horas):

Trabalho Tempo de Processamento (TP) Data Devida (DD)

I 10 12

II 15 20

III 5 28

IV 20 55

V 10 65

Supondo que os trabalhos serão executados na ordem I, II, III, IV e V, determine:

a) o tempo médio de término de todos os trabalhos;

b) o atraso médio de todos os trabalhos;

c) quais os trabalhos atrasados.
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5ª QUESTÃO Valor: 1,0

Um Arsenal de Munições produz o Conjunto de Munição Padrão XZ. O consumo diário desses
conjuntos nas unidades de treinamento e operação segue uma distribuição normal com média de
50 conjuntos e desvio padrão de 10 conjuntos. Para fins de planejamento, o Arsenal opera 200
dias por ano. O custo de preparação da linha de montagem para cada novo lote é de R$ 100,00.
O custo de armazenagem de cada conjunto em estoque é de R$ 2,00 por ano. Uma vez solicitado
internamente, um lote de produção leva 4 dias para ser concluído e disponibilizado. O Arsenal
busca um risco de falta de estoque de, no máximo, 2% para garantir a prontidão operacional.

Com base nesses dados, determine:

a) a quantidade a ser produzida de cada vez;

b) o estoque de segurança;

c) o ponto de ressuprimento.

Se for o caso, consulte a Tabela de Distribuição Normal Padronizada Acumulada anexa à prova.

Fórmula:

LEC =

√
2 ·D · S
i · C

6ª QUESTÃO Valor: 1,0

No contexto da gestão de projetos, responda os itens abaixo:

a) Explique o que é o gerenciamento da integração do projeto e por que ele é considerado essencial
para o sucesso do projeto;

b) Descreva como os processos de iniciação, planejamento, execução, monitoramento e encerra-
mento se conectam e se influenciam mutuamente no ciclo de vida de um projeto.

7ª QUESTÃO Valor: 1,0

Uma empresa fabrica três produtos X, Y e Z utilizando dois insumos principais A e B. Os detalhes
da fabricação estão na tabela a seguir:

Produto A (unidade) B (unidade)

X 5 1

Y 2 3

Z 1 1

No próximo ciclo de vendas, estima-se que as vendas diárias seguirão a distribuição na tabela a
seguir:
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Produto Vendas (unidades)

X 400

Y 100

Z 500

Os custos de fabricação para esse ciclo de vendas são:

• Insumo A: R$ 10,00/unidade;

• Insumo B: R$ 8,00/unidade;

• Custos indiretos de fabricação: R$ 5500,00 por ciclo (alocados com base na proporção do
volume de fabricação de cada produto).

Com base no exposto, determine:

a) o custo de produção de uma unidade de cada produto, considerando os custos dos insumos e a
alocação proporcional dos custos indiretos;

b) o preço mínimo de venda de cada produto, considerando uma alíquota de impostos de 20%
sobre o faturamento e margem bruta mínima de 50%.

8ª QUESTÃO Valor: 1,0

Um Batalhão de Blindados monitora a pressão do sistema hidráulico dos carros de combate após
uma manutenção preventiva. Um Gráfico de Controle da Média é utilizado para esse monitora-
mento, com amostras de 4 carros de combate sendo verificadas após cada ciclo de manutenção.
Historicamente, a Linha Central (LC) do gráfico é de 2000 psi e os Limites de Controle Superior
(LCS) e Inferior (LCI) são 2051 psi e 1949 psi, respectivamente. No entanto, recentemente, devido
a uma mudança no procedimento de calibração, a pressão média real do sistema hidráulico sofreu
um deslocamento para 2025 psi e o desvio padrão do processo permaneceu inalterado.

Diante do exposto, determine qual a probabilidade de que a próxima amostra coletada no Gráfico
de Controle da Média indique que o processo está fora de controle.

Se for o caso, consulte a Tabela de Distribuição Normal Padronizada Acumulada anexa à prova.

9ª QUESTÃO Valor: 1,0

O Comando de Logística de uma grande força militar está planejando uma inspeção de rotina em
um estoque de milhares de caixas de rações de combate recém-recebidas de um fornecedor.

Devido ao volume massivo e à necessidade de eficiência operacional, uma inspeção de 100% das
caixas é impraticável e inviável. Nesse contexto, o chefe da seção de controle de qualidade propôs
a utilização da inspeção por amostragem.

Com base no exposto nesse cenário, cite pelo menos três vantagens da adoção da inspeção por
amostragem em comparação à inspeção total.

4



10ª QUESTÃO Valor: 1,0

Um determinado armamento possui um dispositivo acessório que é montado a partir de três peças,
as quais podem ser fabricadas em duas máquinas A e B. Nenhum tipo de máquina consegue
processar peças diferentes ao mesmo tempo. O número de peças processadas por cada máquina,
por hora, está detalhado na tabela a seguir:

Peça
Máquina A
(peças/h)

Máquina B
(peças/h)

1 5 4

2 8 6

3 – 12

Atualmente, a empresa fabricante possui duas máquinas do tipo A e três máquinas do tipo B.
Busca-se uma programação diária de 8 horas/dia das máquinas para que o número de dispositivos
montados seja maximizado.

Com base no exposto, apresente a modelagem matemática de programação linear para o problema,
descrevendo os parâmetros utilizados, as variáveis de decisão, a função-objetivo e as restrições.
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DISTRIBUIÇÃO NORMAL PADRONIZADA ACUMULADA

Z 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
-3,9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-3,8 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
-3,7 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
-3,6 0,0002 0,0002 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
-3,5 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002
-3,4 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0002
-3,3 0,0005 0,0005 0,0005 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0003
-3,2 0,0007 0,0007 0,0006 0,0006 0,0006 0,0006 0,0006 0,0005 0,0005 0,0005
-3,1 0,0010 0,0009 0,0009 0,0009 0,0008 0,0008 0,0008 0,0008 0,0007 0,0007
-3,0 0,0013 0,0013 0,0013 0,0012 0,0012 0,0011 0,0011 0,0011 0,0010 0,0010
-2,9 0,0019 0,0018 0,0018 0,0017 0,0016 0,0016 0,0015 0,0015 0,0014 0,0014
-2,8 0,0026 0,0025 0,0024 0,0023 0,0023 0,0022 0,0021 0,0021 0,0020 0,0019
-2,7 0,0035 0,0034 0,0033 0,0032 0,0031 0,0030 0,0029 0,0028 0,0027 0,0026
-2,6 0,0047 0,0045 0,0044 0,0043 0,0041 0,0040 0,0039 0,0038 0,0037 0,0036
-2,5 0,0062 0,0060 0,0059 0,0057 0,0055 0,0054 0,0052 0,0051 0,0049 0,0048
-2,4 0,0082 0,0080 0,0078 0,0075 0,0073 0,0071 0,0069 0,0068 0,0066 0,0064
-2,3 0,0107 0,0104 0,0102 0,0099 0,0096 0,0094 0,0091 0,0089 0,0087 0,0084
-2,2 0,0139 0,0136 0,0132 0,0129 0,0125 0,0122 0,0119 0,0116 0,0113 0,0110
-2,1 0,0179 0,0174 0,0170 0,0166 0,0162 0,0158 0,0154 0,0150 0,0146 0,0143
-2,0 0,0228 0,0222 0,0217 0,0212 0,0207 0,0202 0,0197 0,0192 0,0188 0,0183
-1,9 0,0287 0,0281 0,0274 0,0268 0,0262 0,0256 0,0250 0,0244 0,0239 0,0233
-1,8 0,0359 0,0351 0,0344 0,0336 0,0329 0,0322 0,0314 0,0307 0,0301 0,0294
-1,7 0,0446 0,0436 0,0427 0,0418 0,0409 0,0401 0,0392 0,0384 0,0375 0,0367
-1,6 0,0548 0,0537 0,0526 0,0516 0,0505 0,0495 0,0485 0,0475 0,0465 0,0455
-1,5 0,0668 0,0655 0,0643 0,0630 0,0618 0,0606 0,0594 0,0582 0,0571 0,0559
-1,4 0,0808 0,0793 0,0778 0,0764 0,0749 0,0735 0,0721 0,0708 0,0694 0,0681
-1,3 0,0968 0,0951 0,0934 0,0918 0,0901 0,0885 0,0869 0,0853 0,0838 0,0823
-1,2 0,1151 0,1131 0,1112 0,1093 0,1075 0,1056 0,1038 0,1020 0,1003 0,0985
-1,1 0,1357 0,1335 0,1314 0,1292 0,1271 0,1251 0,1230 0,1210 0,1190 0,1170
-1,0 0,1587 0,1562 0,1539 0,1515 0,1492 0,1469 0,1446 0,1423 0,1401 0,1379
-0,9 0,1841 0,1814 0,1788 0,1762 0,1736 0,1711 0,1685 0,1660 0,1635 0,1611
-0,8 0,2119 0,2090 0,2061 0,2033 0,2005 0,1977 0,1949 0,1922 0,1894 0,1867
-0,7 0,2420 0,2389 0,2358 0,2327 0,2296 0,2266 0,2236 0,2206 0,2177 0,2148
-0,6 0,2743 0,2709 0,2676 0,2643 0,2611 0,2578 0,2546 0,2514 0,2483 0,2451
-0,5 0,3085 0,3050 0,3015 0,2981 0,2946 0,2912 0,2877 0,2843 0,2810 0,2776
-0,4 0,3446 0,3409 0,3372 0,3336 0,3300 0,3264 0,3228 0,3192 0,3156 0,3121
-0,3 0,3821 0,3783 0,3745 0,3707 0,3669 0,3632 0,3594 0,3557 0,3520 0,3483
-0,2 0,4207 0,4168 0,4129 0,4090 0,4052 0,4013 0,3974 0,3936 0,3897 0,3859
-0,1 0,4602 0,4562 0,4522 0,4483 0,4443 0,4404 0,4364 0,4325 0,4286 0,4247
-0,0 0,5000 0,4960 0,4920 0,4880 0,4840 0,4801 0,4761 0,4721 0,4681 0,4641
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DISTRIBUIÇÃO NORMAL PADRONIZADA ACUMULADA

Z 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
0,0 0,5000 0,5040 0,5080 0,5120 0,5160 0,5199 0,5239 0,5279 0,5319 0,5359
0,1 0,5398 0,5438 0,5478 0,5517 0,5557 0,5596 0,5636 0,5675 0,5714 0,5753
0,2 0,5793 0,5832 0,5871 0,5910 0,5948 0,5987 0,6026 0,6064 0,6103 0,6141
0,3 0,6179 0,6217 0,6255 0,6293 0,6331 0,6368 0,6406 0,6443 0,6480 0,6517
0,4 0,6554 0,6591 0,6628 0,6664 0,6700 0,6736 0,6772 0,6808 0,6844 0,6879
0,5 0,6915 0,6950 0,6985 0,7019 0,7054 0,7088 0,7123 0,7157 0,7190 0,7224
0,6 0,7257 0,7291 0,7324 0,7357 0,7389 0,7422 0,7454 0,7486 0,7517 0,7549
0,7 0,7580 0,7611 0,7642 0,7673 0,7704 0,7734 0,7764 0,7794 0,7823 0,7852
0,8 0,7881 0,7910 0,7939 0,7967 0,7995 0,8023 0,8051 0,8078 0,8106 0,8133
0,9 0,8159 0,8186 0,8212 0,8238 0,8264 0,8289 0,8315 0,8340 0,8365 0,8389
1,0 0,8413 0,8438 0,8461 0,8485 0,8508 0,8531 0,8554 0,8577 0,8599 0,8621
1,1 0,8643 0,8665 0,8686 0,8708 0,8729 0,8749 0,8770 0,8790 0,8810 0,8830
1,2 0,8849 0,8869 0,8888 0,8907 0,8925 0,8944 0,8962 0,8980 0,8997 0,9015
1,3 0,9032 0,9049 0,9066 0,9082 0,9099 0,9115 0,9131 0,9147 0,9162 0,9177
1,4 0,9192 0,9207 0,9222 0,9236 0,9251 0,9265 0,9279 0,9292 0,9306 0,9319
1,5 0,9332 0,9345 0,9357 0,9370 0,9382 0,9394 0,9406 0,9418 0,9429 0,9441
1,6 0,9452 0,9463 0,9474 0,9484 0,9495 0,9505 0,9515 0,9525 0,9535 0,9545
1,7 0,9554 0,9564 0,9573 0,9582 0,9591 0,9599 0,9608 0,9616 0,9625 0,9633
1,8 0,9641 0,9649 0,9656 0,9664 0,9671 0,9678 0,9686 0,9693 0,9699 0,9706
1,9 0,9713 0,9719 0,9726 0,9732 0,9738 0,9744 0,9750 0,9756 0,9761 0,9767
2,0 0,9772 0,9778 0,9783 0,9788 0,9793 0,9798 0,9803 0,9808 0,9812 0,9817
2,1 0,9821 0,9826 0,9830 0,9834 0,9838 0,9842 0,9846 0,9850 0,9854 0,9857
2,2 0,9861 0,9864 0,9868 0,9871 0,9875 0,9878 0,9881 0,9884 0,9887 0,9890
2,3 0,9893 0,9896 0,9898 0,9901 0,9904 0,9906 0,9909 0,9911 0,9913 0,9916
2,4 0,9918 0,9920 0,9922 0,9925 0,9927 0,9929 0,9931 0,9932 0,9934 0,9936
2,5 0,9938 0,9940 0,9941 0,9943 0,9945 0,9946 0,9948 0,9949 0,9951 0,9952
2,6 0,9953 0,9955 0,9956 0,9957 0,9959 0,9960 0,9961 0,9962 0,9963 0,9964
2,7 0,9965 0,9966 0,9967 0,9968 0,9969 0,9970 0,9971 0,9972 0,9973 0,9974
2,8 0,9974 0,9975 0,9976 0,9977 0,9977 0,9978 0,9979 0,9979 0,9980 0,9981
2,9 0,9981 0,9982 0,9982 0,9983 0,9984 0,9984 0,9985 0,9985 0,9986 0,9986
3,0 0,9987 0,9987 0,9987 0,9988 0,9988 0,9989 0,9989 0,9989 0,9990 0,9990
3,1 0,9990 0,9991 0,9991 0,9991 0,9992 0,9992 0,9992 0,9992 0,9993 0,9993
3,2 0,9993 0,9993 0,9994 0,9994 0,9994 0,9994 0,9994 0,9995 0,9995 0,9995
3,3 0,9995 0,9995 0,9995 0,9996 0,9996 0,9996 0,9996 0,9996 0,9996 0,9997
3,4 0,9997 0,9997 0,9997 0,9997 0,9997 0,9997 0,9997 0,9997 0,9997 0,9998
3,5 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998 0,9998
3,6 0,9998 0,9998 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999
3,7 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999
3,8 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999 0,9999
3,9 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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RASCUNHO
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